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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrlchtung zum Richten von Schufifaden In Geweben 

Es warden ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Rich- 
ten von Schufifaden in Geweben aufgezeigt Hierbei wird 
eine durchlaufende Gewebebahn uber elnen definierten 
Langenabschnitt hinweg mit in Laufrichtung zunehmender 
Kraft im wesentlichen in SchuKrichtung zwischen zwei rand- 
seitigen Spanntrommeln gespannt die derart unabhangig 
vonelnander bewegbar sind, daB bei Schrdgverzug auftre- 
tende, unterschiedliche Krafte in Laufrichtung auf die 
Spannmlttel ausgleichbar sind, so da& der Verzug beseitigt 
wird. Es wird vorgeschlagen, die Spannmittel in einer derart 
geeigneten Weise anzutreiben, da(& die zwangslaufig auftre- 
tenden Reibungskrfifte nicht Qber Abzugskrafte in der Ge- 
webebahn uberwunden werden mussen, so da6 ketne Bo- 
genverzuge auftreten. 
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Patentansprflche 

1. Verfahren zum Richten von SchuBfaden in Ge- 
weben, wobei eine durchlaufende Gewebebahn 
Qber einen defmierten Langenabschnitt hinweg mit 5 
in Laufrichtung zunehmender Kraft im wesentli- 
dien in Schufirichtung zwischen zwei randseitigen, 
im Berdch der Webkante angreifenden Spannmit- 
teln gespannt wint die derart unahhUngig vonein- 
ander bewegbar sind, daB die bei Sdirdgverzug lo 
auftretenden unterschiedlichen Krafte in Laufrich- 
tung auf die Spannmittel (und damit der Verzug) 
ausgleichbar sind, dadorch gekennzeichnet, dafi 
man die Spannmittel Qber ein gemeinsames An- 
triebssystemtreibt t5 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man vor und/oder hinter den Spann- 
mitteln die Gewebebahn im wesentlichen krflftefrei 
(Schlaufe)fQhrt 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 20 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB man die Ge- 
webebahn innerhalh des Ltngenabschnittes in ei- 
ner Vielzahl von Einzelabschnitten spannt und die 
Spannung innerhalb der Einzelabschnitte unabhan- 
gigvoneinandervoneinandereinstelh. 25 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zekrhnet, daB man die Langsspannung zwischen 
den Einzelabschnitten in Laufrichtung vermindert 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB man die 30 
Spannung in SchuBfadenrichtung um emen Mittel- - 
wert osziiiierend auf bringt. 

6. Vorrichtung zum Richten von SchuBfaden in Ge- 
weben, wobei eine durchlaufende Gewebebahn (8) 
Qber einen definierten Langenabschnitt hinweg 35 
zwischen zwei randseitig angeordneten, umlaufen- 
den Spannmitteln(Rader,Tronuneta. Ketten) mit in 
Laufrichtung zunehmender Kraft im wesentlichen 

in SchuBrichtung gespannt wird und die Spannmit- 
tel (1, 1') derart ausgebildet sindi dafl die bei 40 
Schragverzug im Gewebe in Laufrichtung auf die 
Spannmittel (I, V) wirkenden Krafte (und damit der 
Verzug) ausgleichbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spannmittel (1, 1') Qber ein gemeinsa- 
mes Antriebssystem antreibbar sind. 45 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Spannmittel (Trommeln 1, 1') in 
Einzelabschnitte (Segmente 2) unterteilt sind, die 
relativ zueinander beweglich sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- so 
zeichnet. daB die Einzelabschnitte (2) derart ausge- 
bildet und angeordnet sind. daB ihre Abstande un- 
tereinander uber den Langenabschnitt in Laufrich- 
tung zunehmen. 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 6 bis 8, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB das gemeinsame An- 
triebssystem eine an einen Antriebsmotor (41) ge- 
koppelte Antriebswelle (6) umfaBt, die mit jedem 
der zwei Spannmittel (1. 1') Qber einen Freilauf (22) 
derart gekoppelt ist, daB jedes der Spannmittel (1 eo 
Oder l')der durch einen Verzug auftretenden Kraft 

in Laufrichtung nachgeben und gcgenQber dem je- 
weils anderen Spannmittel (f oder 1) voreilen 
kann. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 8. 65 
dadurch gekennzeichnet, daB das gemeinsame An- 
triebssystem ein Ausgleichsgetriebe umfaBt, Qber 
das die'Spannmittel (1, 1') mittels eines Antriebs- 
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motors derart antreibbar sind, daB die am Getrie- 
beausgang anliegenden Drehmomente und damit 
die Krafte der Spannmittel auf die Gewebebahn (8) 
in Laufrichtung im wesentlichen gleich sind 

1 1. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 8, 
dadurch jgekennzeichnet, daB das gememsame An- 
triebssystem zwei getrennt voneinander steuerbare 
Antriebe (41, 41') und Fflhlermittel (Drehmoment- 
geber 42, 420 umfaBt, Qber welche die von den 
Antrieben (41, 41') auf die Gewebebahn (8) aufge- 
brachten Lingskrafte in Obereinstimmung bring- 
barsind 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmittel (1, 10 
derart ausgebildet und angeordnet sind, dafl die 
Gewebebahn (8) zu/von den Spannmitteln (1, 10 im 
wesentlichen frei hangend (Schlaufen 39, 390 zu- 
/abfQhrbarsind. 

13. Vorrichtung nach den AnsprQchen 8 und 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewebebahn (8) 
mindestens Qber eine Schlaufe (39) zuf Qhrbar ist, an 
deren unterera Ende FQhlerinittel (Anaiog-licht- 
schranke 40) angebracht sind, deren Ausgangssi- 
gnale dem Antriebssystem als RegelgrdBe zufflhr- 
bar sind, wobei die Gewebebahn Uber eine mit 
steuerbarer Geschwindigkeit antreibbare Zufuh- 
rungswalze (34) zugef Qhrt wird 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmittel als 
Trommeln (t ^^ren Einzelabschnitte als 
Segmente (2) ausgebildet sind und daB die Trom- 
meln (1. 10 um mindestens eine Welle (6) drehbar 
sind und die Segmente (2, 20 m Achsrichtung ent- 
sprechend der Spannrichtung bewegbar sind 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Segmente (2, 20 Speichenele- 
mente (4, 40 umfassen, die an einer WellenhQlse (28) 
un wesendicheh senkrecht zur Drehrichtung 
schwenkbar gelagert sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzdchnet, daB <tie Segmente (2) jeweils Paare 
von in Gelenken (5) schwenkbaren Speichenele- 
menten (4, 4') umfassen, die derart ausgebildet und 
an der WellenhQlse (28) und an den Umfangsfla- 
chen der Segmente (2, 20 gelagert sind, daB die 
Umfangsflachen (7) parallel zur WeUe (6) ver- 
schwenkbarsind. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmittel Ku- 
lissenffihrungen (30) umfassen, welche den Verlauf 
der Gewebespannung Qber den L&ngenabschnitt 
hinweg bestimmen. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die KulissenfQhrungen (30) nut 
Einstellmittein (32) versehen sind, Uber welche sie 
mindestens hinsichtlich ihrer Maximalspannung 
einsteUbarsind 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 7 oder 
18, dadurch gekennzeichnet, dafl die KulissenfQh- 
rungen (30) derart ausgebildet sind, dafi die diver- 
gierende Bewcgung der Segmente (2, 20 wahrend 
des Spannens langsamer erfolgt als deren konyer- 
gierende Bewegimg zwischen dem Ende eines 
Spannzyklus und dem Anfang des nfichsten Spann- 
zyklus. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Spannmittel (1, 10 als star- 
re Trommeln (1, 10 ausgebildet sind und dafl die 
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Kopplung zwischen Antriebswelle (6) und Trom- denen die beiden Laufketten eines Spannrahmens der- 

meln (1. 1') ein Drehmoment um die Antriebswelle art unterschiedlich angesteuert werden, daB die SchuB- 

(6) flbertragendes Schwenkgelenk (48) umfaflt. ffiden senkrecht zur Fdrderrichtung ausgerichtet wer- 
Ober das die Trommein (1, 1 ') bezflglich ihrer Dreh- den. Bel alien diesen Richtmaschinen ist es aber notwen- 
ebenc zur Antriebswelle (6) um einen definierten 5 dig, zunSchst den Verlauf der SchuBfdden festzustellen. 
Winkel geschwenkt haltbar sind. um dann eine entsprechende motorische Regelung der 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- RichtelementedurchfOhrenzukonnen. 
keraizeidinet, daB das Schwenkgelenk (48) zwi- Ein wesentlicher Vorzug des Richtens bei gleichzeiti- 
schen AntriebsweUe (6) und Freilauf (22) ange- gem Aufbringen einer Spannung in SchuBfadenrichtung 
bracht ist 10 liegt darin, daB S-f5rmige und Wellen-VerzQge usw. in- 

22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 22, folge des Breitspannens der Ware von selbst wcitge- 
dadurch gekennzeichnet. daB die Umfangsflachen hend ausgeglichen werden. 

(7) derSpannnuttel(l,l')inderNaheihrervonein- Es 1st seit vielen Jahren bekannt, daB man einen 
anderabgewandtenRandermitGreifelementen(3) "selbsttatigen" Ausgleich des Verzugs dadurch errei- 
zum Greifen und Halten der Gewebebahn (8) bzw. 15 chen kann, daB man die Gewebebahn randseitig auf 
derenKantenbereiche(Wcbkanten)versehensind Rider aufnadelt, deren Drehachsen derart schrag zur 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22. dadurch ge- Laufrichtung der Gewebebahn angeordnet sind, daB das 
kennzeichnet, daB mehrere voneinander getrennte Gewebe im wesentlichen ohne Breitenspannung aufge- 
Greifelemente (3) an jeder Umfangsflache (7) vor- nadelt wird und dann wahrend des (teilweisen) Umlau- 
gesehen sind 20 fes gespannt wird Die Rader sind hierbei freilaufend auf 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- ihren Wellen befestigt Solange die SchuBfUden senk- 
kennzeichnet, daB die Greifelemente als Auflage- recht zur Laufrichtung. also ohne Verzug iiegen, sind die 
fiachen (3) ausgebildet sind, auf welchen der Rand auf die beiden Rftdcr wirkcnden Krifte beim Spannen 
der Gewebebahn (8) mittels eines umlaufenden An- gleich. Sobald aber ein SchrSgverzug im Gewebe vor- 
druckriemens(9)sofestgepreBtwird,daBeinereib" 25 liegt, wirkt zwischen den Radem eine Kraft in Ungs- 
schlOssige Verbindung zwischen den Auflagefla- richtungdesGewebes,welchedasRadaufderSeitemit 
chen (3) und der Gewebebahn (8) entsteht. den "voriaufenden** Schuflf aden bremst und das Rad auf 

25. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- der anderen Seite (nachlaufende SchuBfaden) beschleu- 
kennzeichnet, daB an den Spannmittebi (1, V) De- nigt Ein wesentliches Problem besteht hierbei unter 
tektoren (47) angebracht sind, welche die Lage der 30 anderem darin. daB das Aufnadein auf die Rader recht 
Gewebebahn (8) bzw. deren Kanten relativ zu den schwierig ist und es oftmals zu Rissen im Gewebe oder 
Spannraitteta (1, 1') feststellen und deren Aus- zu einem Herunterlaufen des Gewebes vom Rad 
gangssignale fiber ein Steuersystem die Schwenk- kommt In der EP-A-01 36 115 wird eine Anordnung 
bewegung begrenzen. beschrieben, in der diese Nachteile beseitigt werden sol- 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 25, 35 len. Auch bei dieser Anordnung ist aber das Aufnadein 
dadurch gekennzeichnet, daB an den Spannmittein relativ schwierig. Daruber hinaus kommt es bei dieser 
(1, 10 Kraftdetektoren (49) derart angebracht sind, Anordnung (wie auch bei den schon friiher gebrauchii- 
daB ihre Ausgangssignale den in SchuBfaden-Rich- chen Anordnungen) zu einem weiteren Problem. Es ent- 
tung wrkenden Kraften in der Gewebebahn (8) im steht namlich dadurch, daB die Spannrader frei laufen 
wesentlichen proportional sind und fiber ein Steu- 40 und das Gewebe fiber eine Abzugswalze abgezogen 
ersystemdenSchwenkwinkel begrenzen. wird, ein Bogenverzug, da das Gewebe an seinen Kan- 

27. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 26, ten "abgebremst" wird 

dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmittel als Ausgehend vom oben genannten Stand der Technik 
(Kurz-) Spannrahmen (1, i*) ausgebildet sind, des- liegt der voriiegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde» 
sen umlaufende Gleitketten (oder dergleichen) 45 ein Verfahren (Vorrichtung) der eingangs genannten 
fiber das gemeinsameAntriebssystemtreibbar sind Art dahingehend weiterzubilden. daB die Ausrichtung 
2a Vorrichtung nach Anspruch 27. dadurch ge- des Verzugs verbessert wird 
kennzeichnet, daB der Spannrahmen (1, V) mit Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren nach Patent- 
Kluppen versehen ist, fiber welche die Gewebe- anspruch 1 bzw. eine Vorrichtung nach Patentanspruch 
bahn (8) an ihrer Webkante fixierbar ist 50 6 geldst 

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung besteht also 
Beschreibung darin, daB die Spannmittel getrieben werden und so ein 

Bogenverzug vermieden wird 
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- Bevorzugte Ausffihrungsformen der Erfindung erge- 
richtung nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 55 ben sich aus den Unteransprfichen und den'nachfolgen- 
bzw. 6. vgl Z.B. Textilpraxis International, Okt 1986, den Ausffihrungsbeispielen, die anhand von Abbildun- 
Seiten 1115-1116. Bei der Herstellung eines normalen gen naher beschrieben werden. Hierbei zeigen: 
Gewebes in einer WebmascWne kreuzen sich Kett- und Rg. 1 eine erste bevorzugte Ausffihrungsform der Er- 
SchuBfaden genau rechtwinkelig. Wfthrend der ver- findung in schematisierter Draufsicht; 
schiedenen Arbeitsgange in der Ausrflstung kann das eo Fig, 2 eine weitere bevorzugte Ausffihrungsform der 
Gewebe oftmals aber verzogen werdea Dieser Verzug Erfindung; 

muB aus verschiedenen Grflnden ausgeglichen bzw. be- Rg. 3 einen Ungsschnitt durch ein Schwenkgelenk 
seitigt werden. gemaB Rg. 1 ; 

Zur Korrektur von SchuBfadenverzfigen stehen ver- Rg. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV aus Rg. 3; 
schiedenartige Richteinrichtungen zur Verffigung. Im 65 Rg. 5 eine schematisierte Seitcnansicht der Gesamt- 
wesentlichen handelt es sich hier um Walzenanordnun- anordnung nach Fig. 1 oder 2 mit einer Trommel; 
gen, die schrag zueinander angeordnet sind Weiterhin Rg.6 eine schematisierte Darstellung der Trommel 
sind differentiell wirkende Richtmaschinen bekannt, bei mit Spannriemen;. 
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Flfc 7 eiiien Schnitt entlang der Unie VH-VII aus Fig. KlemmstQck 23 auf die Aussenumfangsflache eines In- 

g. nenteils 27 drQckt, das in fester Verbindung mit der 

' Fie. 8 einen LSngsschnitt durch eine Trommelnaiie Tragerhfllse 16' steht Durch diese Art der Anordnung 

nach Re 2- «st gewahrieistet. daB eine Drehung der Drehhfllse 28 m 

FiaS etaen Schnitt entlang der Linie IX-DC aus 5 Pfeilrichtung (Fig. 4) gegenflber dem Innenteil 27 imd 

1^ g. damit gegenOber der Welle 6 mSglich ist Die Antnebs- 

Re.' 10 eine weitere bevorzugte AusfOhrungsform richtung der WeUe 6 ist hierbei ebenfalls In W^ch- 

der&fmdung- tung; ebenso wird die Gewebebahn 8 m Pfeilnoitung 

Fig. 1 1 ein Blockschaltbild znr Regelung der Anord- uber die AuBenumfangsfiachen 7. T gefflhrit welche 

nung nach Fig 10- lo "ber die Speichenelemente 4, 4' auf der Drehhfllse 28 

Fig. 12 eine weitere bevorzugte Ausfflhrungsform gehalten sind. Auf diese Weise kann die Trommelum- 

der Erfmdung mit segmentierten Trommeln in einer fangsfliche und damit der betreffende Rand der Gewe- 

DarsteUungahnlichdernachFig.5: bebahn gegenflber der Antnebsbewegung voreilen. 

Fig. 13 einen Schnitt durch die Nabe der Trommel nichtaberzurOckbleiben. , ^ „ . ^ „, „ . 

nach Fig. 12 in einer Darstellung ahnlich der Rg. 3 und is Auf der HOlse 16' sitzt auf der Seite des Wellenendes 

g. ^ ein Fflhningsteil 18 und zwar ebenfalls flberKugellager 

' Fig. 14 einen Schnitt entlang der Unie XIV-XIV aus 19 bzw. Axial-ZRadiallager 17. Hierzu fat die TVagerhfll- 
P,lf3. * se 16' entsprechend veriangert Am Fflhningsteil 18 ist 

Ha. 15 eine schematisierte. teUgeschnittene Seitenan- ein Fflhrungshebel 52 angebracht. der flber einen Fflh- 
sicht einersegmentierten Spanntrommel; 20 rungsschieber 53 mit einer Kippta-aft beaufscWagt wer- 

Fig; 16 den Dehnungsverlaul flber den Drehwinkel den kana Der Fuhiragsschieber 53 wd also uber ein^^^ 
einer segmentierten oder einer nlchtscgmentierten ortsfesten bzw. lediglich parallel zur Welle 6 verschieb- 
Trommelh baren Zylinder 54. 54' (s. Rg. 1) bewegt. so daB diese 

Re. 17' den Verlauf des Durchmessers der Spann- Bewegung dann in eine Wppbewegung der Speichen- 
tromraelnachRg. 15 flber den Drehwinkel; und 25 elemente flbertragen wird. .I" .^^jem getapptei^^^ 

FifclS eine weitere bevorzugte Ausfflhrungsform stand, der m Rg. 1 auchgezeigt ist, Iranndami die Trom- 
der Erfmdung mel umlaufen und wird dabei gleichzeitig von der ge- 

Wie in RgT 1 gezeigt. wird eine Gewebebahn 8 flber triebenen Welle 6 mitgenommen. Die Anbnngung dw 
zwei SpannSittel 1. 1' derart gefflhrt, daB die Breite der Frcilaufes 2 zwischen dem aufleren Trtgerhube^^^ 
Gewebebahn 8 am Einlauf geringer ist als am Auslauf. 30 16' und der Drehhfllse 28 ha ^abei den Vorteil. daB dw 
Hierzu wild - wie dies weiter unten naher beschrieben Freilauf leichter gSngig 1st als bei Anbringmig des Frei- 
wird - die Gewebebahn auf Umfangsfiachen 7. 7' von laufes 22 zwischen dem mneren Tragerhulsenteil 16 und 
Spanntrommelnfestgehahen und flber einen definierten derVerschiebehttlsell. uK»iM/~i»r 
Umfangswinkel mitgefflhrt. Wie wdterhin in F«g. 3 gezeigt. «it am Hebd 52 oder 

Die Umfangsfiachen 7. 7' sind flber Speichenelemente 35 einer anderen. entsprechend geeigneten Stelle| ein 
4 4' auf Drehhfllsen 28. 28' befestigt. die flber weiter Kraftaufnehmer 49 vorgesehen. der in dem m Hg. 3 
unten naher beschriebene Gelenke mit einer Welle 6 in gezeigten Ausfuhrungsbeuipiel ^^^^l^^J^l^^^^ 
drehfester Verbindung stehen. Die Welle 6 wird von meBstreifen sem kann. Ober diesen Kraftaufnehmer « 
Sem AnSmotorfl angetrieben. ist die auf das Gewebe i" SchuJJrichtujig aufg^^^^^^ 

Im folgenden wird die gelenkige Verbindung zwi- 40 Spannkraft feststellbar. Ober das Ausgangssignal des 
schen den Trommeln 1. 1' und der Antriebswelle 6 an- Kraftaufnehmers 49 kann somit eme 0"er nich^: gezei^^^ 

handderRg.3und4naherbeschrieben. ^«''^''«''"''L*^!.'?'T*)|^^'l™'1|''°'nS^^ 

GemaB den Fig. 3 und 4 sitzt auf der WeUe 6 eine schlagt werden. die den Schieber M entsprechend der 

VerschiebehulselLdieinDrehrichtungflberKugelnlS. auftretenden Kraft betatigt. f ^aB zur Schom^^^^ 

die in Nuten 12 bzw. 14 in der Verschiebehfllse 11 bzw. 45 Gewebe eine Maximalkraft als Grenzwert emgehalten 

der WeUe 6 laufen, gesichert ist In Achsrichtung der werden lann. ..Ji„j..„«™„-„tHrhe 

WeUe 6 ist die HflUe 11 somit mit nur geringer Reibung Aus Fig. 5 gehen ^e^fff^,. ^^"'^""I^^sri^^^^ 

verschiebbar Merkmale hervor. In dieser Abbildung 1st eme Seitenan- 

Auf der Verschiebehfllse 11 sitzt eine Tragerhfllse 16. sicht der Anordnung nach den Rg. 1 oder 2 schemaus J 

die an ihrem Umfang eine AuBenverzahnung 50 tragi, 50 dargestellt Auf AuBe"*™^*"^*;^?'!!/^^^^^^^ fjT 

die eine kugdfSrmige AuBenflache aufweist Das Ku- Trommel ist eme Vielzahl von ^l^'^'^^^'^^^^^J^X. 

gSantnim sitzt im Schnittpunkt der Drehachse der ordnet Die Trommel 1 (ebenso djegegenflberiiegende 

Wdle6und symmetnsch zu denStimflachen der Ver^ Trommel 10 wird flber emen Antnebsmotor 41 ange- 

^n"dif AuBenverzahnung 50 greift eme Innenverzah^ 55 Ke Gewebebahn 8 wird den Richttrommeln l.1' flber 
nung51.d1eineinerzweitenTraWel6'angebracht die Umlenkwaize 36 und ^^^^f^^''^^^^^^ 
kt. wobei die Tragerhfllse 16' vorzugsweise zweistflckig die Transportwalze 34 zugefflhrt Diese TVansportwalze 
gefSt isl urn Se Innenverzahnung 51 leichter her- 34 wird von einem Motor 35 mit regelbarw Gesch^- 
Luen zu kSnnen. Die Hfllse 16' ist somit in drehfester digkeit angetneben.Um eine besonders exakte AusnA- 
Verbindung mit der Hfllse 16. kann aber um das (Kugel-) 60 tung verzogener Gewebe zu gewahrleisten zusatz- 
Zentrum der Verzahnung senktecht zur WeUe 6 vcr- HchdieBogenveraOgezuverhindeni 1st 
kioDt weiden Ungszugkraf te bei der Zufflhrung zur und beim Abzug 
Auf der Hfllse 16' ist eine Drehhfllse 28 flber KugeUa- der Bahn von den "Trommeln 1.1' so weit wie mSghch zu 
ger 19 und Axial-ZRadiallager 17 gelagert Zwfachen der vermeiden. Dies wird gemaB 
Drehhfllse 28 und der Tragerhfllse 16 sitzt ein FreUauf 65 teistOtzt, daB die Abzugsgeschwmdigteit 
22. der aus einem AuBenteU 26 besteht. das mit der bahn durch Messungder Drchahl Walze^mtt J 
Drehhfllse 28 fest verbunden ist. in welchem eine Nut Tachogenerator38ermittelt umizursynchronen^^^^^ 
slut, die eine Klemmfeder 24 beinhaltet. welche ein rung des Antriebsmotors 41 der Trommel 1 und des 
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Antriebsmotors 35 der Walze 34 verwendet wird. Zur flache des Innenteils 27 voreilen, so daB dann der ent- 
Feinkorrektur der Walzengeschwindigkeit und zur vdl- sprechende Schrigverzug ausgegitchen wird. 
ligen Zugentlastung hUngt die Ware vor und nach den Bei einer anderen, hier nicht im Detail gezeigten be- 
Trommein 1. 1' in je einer Schlaufe, deren LSnge von vorzugten AusfOhrungsform der Erfindung wird anstel- 
den Uchtschranken 40 und 40' abgetastet wird. Die 5 le eines Freilaufs in jeder Trommel-Nabe ein Aus- 
Lichtschranke 40 korrigiert die Drehzahl des Motore 35 gleichsgetriebe (Differential) zwischen dem Antriebs- 
derart, daB die L&ige der Schlaufe 39 konstant bieibt motor und den beiden Trommein vorgesehen, so daB die 
Die Lichtschranke 40' korrigiert die Drehzahl des An- auf die Trommel aufgebrachten Drehmomente gleich 
triebsmotors 41 der Trommein 1, 1' auf konstante Lange sind. In diesem Fall wird also die nacheilende Trommel 
der Schlaufe 39'. 10 nicht durch die Kraft der bei Schrdgverzug vorliegen- 

Wenn die Greifeiemente 3 als Reib-Polster ausgebil- den Kraft der SchuBfaden beschleunigt, so daB sich der 
det sind (wie in den Zeichnungen dargestellt), so eignet Verzug ausgleicht, sondem die Krafte werden Qber das 
sich zum AndrOcken eine Spannriemenanordnung, wie Differential gleich gehalten, was in der Wirkung auf 
sie in den Fig. 6 und 7 gezeigt ist Bei dieser Anordnung dasselbe hinausiauft 

lauft ein Spannriemen 9, der mittels Spannrollen 10 ge- 15 Im folgenden wird eine weitere bevorzugte Ausfuh- 
fQhrt ist, mit der Walze 1 synchron um. so daB eine rungsform der Erfindung anhand der Rg. 10 und 11 na- 
Gewebebahn 8 zwischen dem Spannriemen 9 und dem her beschrieben, wobei es hier wieder auf eine Krafte- 
Andruckelement 3 zu liegen kommt Durch diese An- gleichheit ankommt Bei dieser bevorzugten Ausftih- 
ordnung ist gewahrleistet, daB bei versehentlichzu stark rungsform der Erfindung ist jeder Trommel 1, 1' ein 
eingestellter Breitendehnung die Gewebebahn 8 die 20 Antriebsmotor 41, 41' zugeordnet, wobei diese An- 
Reibkraft Qberwinden kann und ein wenig losgelassen triebsmotoren Qber das Ausgangssignal des DrehzahJ- 
wirdVorzugsweisewlrdauf der AuBenumfangsflache7 gebers 38 und der Lichtschranke 40' geregeh werden 
eine ^elzahl von Sensoren 47 angeordnet, welche die (siehe Fig. 5). Bei dieser AusfOhrungsform der Erfm- 
Lage der Gewebekanten relativ zu den Greifelementen dung sind zwischen den Trommein 1, 1' und den Moto- 
3 detektiert Die Ausgangssignale der Sensoren 47 die- 25 ren 41, 41' Drehmomentgeber 42, 42* vorgesehen, die 
nen dazu, die Breitenspannung einzustellen bzw. zu be- das von den Motoren 41, 41' auf die Trommein 1, 1' 
grenzen, was wiederum tiber den FOhrungsschieber 53 aufgebrachte Drehmoment messen und in ein elektri- 
bzw.denzugeordnetenFtihrungszyIinder54geschieht. sches Ausgangssignal wandeht Die beiden MeBwerte 

Ein weiteres wesentliches Merkmal der in Fig. 3 ge- werden verglichen. Der Vergleichswert dient zur Kor- 
zeigten Anordnung besteht in der axialen Verschiebbar- 30 rektur der Drehzahl eines der beiden Antriebsmotoren 
keit der Trommeki 1, 1', welche Qber einen Spannflansdi (Motor 41' in Fig. 9) und zwar liber einen Regler R und 
10 bewerkstelligt wird, der Qber ein Axial-ZRadialiager einen Servoverstarker. Der so gebildete Regelkreis 46 
mit der Tragerhfllse 16 verbunden und Qber emen fOhrt dazu, daB der Motor 41' immer dasselbe Drehmo- 
Spannzylmder 21 verstellt werden kann. Diese Verstel- ment auf die Trommel 1 ' aufbringt, wie der Motor 41 auf 
lung erfolgt also immer in Richtung der Welle 6. 35 die Trommel 1. Die Drehzahl des Motors 41 wird, wie im 

Im folgenden wird die Nabe der Trommein naher Zusammenhang mit Fig. 5 beschrieben, Qber den Dreh- 
beschrieben, die in der AusfOhrungsform gemaB Fig. 2 zahlgeber 38 der Walze 37 bestimmt, wobei die Feinre- 
Verwendung finden. Hierbei wird Bezug auf die Fig. 8 gelung der Drehzahl Qber die Analog-Lichtschranke 40' 
und9genommen. erfolgt. Die Regelung ist derart, daB dann, wenn die 

Bei dieser bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 40 Schlaufe 39' langer wird, der Motor 41 langsamer be- 
dung sitzt eine TiragerhQIse 16 ebenfalls Qber eine Ver- trieben wird (und umgekehrt). 
schiebehQlse 11 und Kugeln 13, die in Kugelnuten 12 Durch diese Anordnung ist gewahrleistet, dafi mittels 
und 14 der VerschiebehQise 11 bzw. der Welle 6 rollen des Regelkreises 46 ein noch exakterer Ausgleich des 
kdnnen, drehfest auf der Welle 6, jedoch in deren Achs- Verzugs erfolgen kann, da man den Regler R des Regel- 
richtungverschiebbar.Auf der VerschiebehQise 11 lauft 45 kreises 46 als PID-Regler ausfOhren kann; der die bei 
eine DrehhQlse 28 Qber Kugellager 19, wobei zwischen reinen Proportionalreglem (Ausgleichsgetriebe, Frei- 
DrehhQlse 28 und VerschiebehQise 1 1 ebenfalls ein Frei- lauf) auf tretenden Restf ehler beseitigen kann. 
lauf 22 vorgesehen ist Dieser Freilauf ist nochmals ge- Im folgenden wir anhand der Fig. 1 2 bis 1 7 eine weite- 
nauer in Fig. 9 dargestellt, wobei in den Fig. 8 und 9 re bevorzugte AusfOhrungsform der Erfindung be- 
gezeigte Ziffem denjenigen Teilen entsprechen, die be- 50 schrieben, wobei es auch hier in erster Unie wieder auf 
reits in Fig. 3 naher beschrieben wurdea die Antreibbarkeit der Trommebi zur Vermeidung von 

Um eine Verschiebung der DrehhQlse 28 in Achsrich- Bogenverzug ankommt 
tung der Welle 6 zu bewerksteiligen, sitzt auf der Tra- Im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen AusfOh- 
gerhOlse 16 Qber ein Axial-ZRadiallager 17 ein Spann- rungsformen der Erfindung sind bei dieser bevorzugten 
flansch 20, der von einem (ortsfesten) Spannzylinder 21 55 AusfOhrungsform die Trommein selbst nicht in sich 
verschoben werden kann. starr, so daB sie schrag zur ZufOhrungsrichtung der Ge- 

An der DrehhQlse 28 sind Flanschteile 29 vorgesehen, webebahn 8 gestellt werden mOssen. Die Trommein 1, 1' 
an welchen Speichenelemente 4 Qber Schrauben befe- sind bei dieser bevorzugten AusfOhrungsform vielmehr 
stigt sind, die an ihren Enden die Trommelumfangsfla- in Segmente 2, T unterteilt, welche ebenfalls Qber Spei- 
che 7 mit darauf angebrachten Greifelementen 3 tragen. 60 chenelemente 4, 4' an der Trommel-Nabe gehalten sind, 

Bei den beiden bisher beschriebenen bevorzugten wobei in diesem Fall die Speichenelemente 4 Qber Ge- 
AusfQhrungsformen der Erfindung werden also die bei- lenke 5 an der Nabe bzw. am Trommelsegment 2 ange- 
den Trommein 1, 1' mit einer Mindest-Geschwindigkeit lenkt sind. In schematischer Darstellung ist dies am be- 
angetrieben, welche durch die Drehzahl des Antriebs- stenausFlg. 15 ersichtlich. 

motors41 bestimmt ist Sobald auf eine der Tronmielnl 65 GemaB dieser Abbildung besteht bei dieser bevor- 
oder r durch einen Schragverzug im Gewebe ein vor- zugten AusfOhrungsform der Erfindung die Trommel 
treibendes Moment wirkt, kann diese Trommel durch aus Einzelsegmenten 2, die Umf angsflachen 7 mit einer 
Gleiten des KlemmstOckes 23 auf der AuBenumfangs- entsprechenden Wdlbung aufweisen. Die Gelenke 5, 
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Qber welche die Einzelsegmente 7 Qber die Speicheneie- das die vorliegende Erfindung besonders vielseitig ein- 

roente 4; ^' gehdten.sind, sind so ausgelegt, daB die setzbar macht Die Kulisse 30 ist namlich auf der Urn- 

Umfangsfiachen 7 parallel zur DrehhQlse 28 (siehe laufhulse28derartverschiebbargeiagert,daBdiemaxi- 

Fig. 13 und 15) bzw. zur Welle 6 verschoben werden male Bewegung der Greifelemente 3 nach rechts (filr 

konnen. auf welcher die DrehhQise 28 drehbeweglich, 5 die rechte Trommel) mittels der schematisiert darge- 

aber in Achsrichtung fixiert. befestigt ist Dadurch, dafl stellten Kulissen-Verstellmittel 32 einstellbar ist Nach 

die Speichenelemente 4. 4' gleich lang sind, bleibt die links ist die Bewegung der Greifelemente 3 durch An- 

Parallelitat zwischen Welle 6 und Umfangsflache 7 im- schlage 33 begrenzt Werden die Verstellmittel 32 in 

roer gewahrleistet In Fig. 15 ist nur eine "rechte" Trom- Fig. 15 nach links verschoben, so ergibt sich die in Fig. 2 

mel gezeigt der eine^Unke" Trommel 1' gegenQberliegt. lo gezeigte strichpunktierte Bewegungskurve C Bei einer 

wek±e spiegelsymmetrisch zu der in Fig. 15 gezeigten derartigen Bewegungskurve ist ein besonders sicheres 

Trommel aufgebaut ist Die Laufrichtung des Gewebes Zu- und AbfOhren der Gewebebahn auf die Trommel 

erfolgt bei der in Fig. 15 gezeigten Ausfuhrungsform gewfihrleistet, da ein gewisser Winkelbereich zur VerfQ- 

von oben nach unten. gung steht, um das Gewebe mit der Trommel in reib- 

Auf der TrommelumfangsflSche 7 bzw. den einzelnen is oder formschliissigen (Nadein) Kngrif f zu bringen, ohne 

Umfangsfiachen der Segmente 2 sind gewebe-auBensei- daB in diesem Bereich bereits eine Relativbewegung 

tig die Greifelemente 3 vorgesehen. Diese konnen auch eines (unfixierten) Geweberandes zu den Spannmitteln 

zwangsgesteuerte Kluppen mit oder ohne Nadein, Na- auftreten kann. 

delreihen (gegebenenfalls in die Ware eingedrttckt - Selbstverstandlich sind auch andere Bewegungskur- 

und zurflckziehbar) oder einfache Reibelemente sein, 20 ven aus anderen Griinden vorteilhaft einsetzbar. Es 1st 

wiediesweiterobenschonbeschriebenwurde. beispielsweise moglich, die Bewegungskurve dem 

Der Abstand zwischen linken und rechten Greifele- Kraft-/Dehnungsverlauf des Gewebes in Breitennch- 

menten 3 wird dureh Kulissen 30 bestimmt. deren in tungderartanzupassen, daB eine konstanteKraftzunah- 

Fig. 15 gezeigte Render 31 als Axial-Fflhningselemente me wahrend der Dehnung erzielt wird. 

dienen. Wenn der Rand 31 der Kulisse 30 insgesamt in 25 Im Detail ist die Konstruktion dieser segmentxerten 

einer Ebene liegt, so hat die Kulisse 30 die Form eines Trommel in Fig. 13 naher gezeigt, wobei sich diese Aus- 

schrag abgeschnittenen Zylinders. In diesem Fall ergibt fOhrungsform der Erfindung von der nach Fig. 8 zum 

sich wie bei den zuvor beschriebenen Ausfflhrungsbei- einen durch die doppelte Anzah! von Speichcnelemen- 

spielen eine sinusformige Bewegung der Greifelemente ten, zum anderen dadurch unterscheidet, daB am Fiih- 

3, wie sie mit der unterbrochenen Linie A in Fig. 16 30 rungsteil 18 die Kulisse 30 gelagert ist Ansonsten smd 

gezeigt ist€ntsprechend der Bewegung der Greifele- die gleichen Telle mit denselben Bezugsziffem wie m 

mente 3 ergibt sich dann. ebenfalls eine sinusformige Fig. 8 beschrieben und werden an dieser Stella nicht 

Breitendehnung d Qber den Drehwinkel o der Trommel. naher erlautert 

Diese Dehnungsbcwegung entspricht der weiter oben BezQglich der im Zusammenhang mit Fig. 7 beschrie- 

beschriebenen Dehnung, die mit den starrenTrommeln 35 benen Detektorelemente wird bei der segmenticrten 

bewirkt wird. AusfOhrung der TYommeln die Breitenspannung flber 

Bei der in Fig. 15 gezeigten Ausfuhrungsform der Er- eine Verschiebung der Kulisse 30 einstellbar. 

findung ist man aber nicht auf diese rein sinusfdrmige Wie aus der obigen Beschreibung hervorgeht, smd die 

Dehnbewegung beschrankt Da man die Segmente 2 einzelnen Erfindungselemente auch miteinander kombi- 

voneinander unabhangig bewegen kanri, kann man ei- 40 nierbar, insbesondere was den Freilauf bzw. (he ge- 

nen im wesendichen beliebigen Dehnungsverlauf durch trennte Antreibbarkeit und die Ausfiihrung der Trom- 

entsprechende Formgestaltung der Kulisse 30 bewir- meta als "starre" bzw. segmentierte Einzelbaugruppen 

ken. In Fig. 16 ist als Beispiel eine lineare Bewegung betrifft Wesentiich kommt es allerdings mimer darauf 

(durchgezogene Kurve) gezeigt, bei welcher das Gewe- an, daB die Trommeln antreibbar smd, wodurch sich 

be gleichmaBigzunehmendgedehnt wird und zwar Qber 45 Langsverztige vermeiden lassen und eine Sdileifen- 

einen Winkelbetrag grSBer als 180'. Durch diese MaB- FQhrung der Gewebebahn wie in den Fig. 5 und 12 ge- 

nahme kann man die Dehnungsbcwegung langsamer zeigt,verwendbarist 

und gleichmaBiger durchfiihren, so daB das Gewebe ge- Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der Ernn- 

schont wird. DarQber hinaus kann man die Dehnung dung ist in Fig. 18 dargestellt Aus dieser Abbildung 

uber einen grSBeren Winkelbereich hinweg durchfQh- 50 geht hervor, daB bei dieser bevorzugten Ausfflhrungs- 

ren, was eine grdBere resultierende Nachstellkraft (in form die Spannmittel 1, 1' einen (Kurz-) Spannrahmen 

Uufrichtung) erzeugt, die sich aus der Summe der von bilden, der in an sich bekannter Weise bei der dargestell- 

den einzelnen SchuBfaden aufgebrachten Krafte ergibt ten Ausfuhrungsform Vertikal-Gleisketten umfaBt, an 

Die Lagerreibung der HQIse 28 auf der WeUe 6 fallt also denen (nicht gezeigte) Kluppen vorgesehen sind, welche 

beim Ausgleichsvorgang weniger ins Gewicht, was bei 55 die Gewebebahn 8 randseitig am Einlauf ergreifen und 

den AusfOhrungsformen mit Freilauf wichtig ist am Auslauf wieder loslassen. Die beiden Gleisketten 

Ein weiterer Vorteil bei der in den Rg. 12 bis 15 ge- werden Qber einen gemeinsamen Antriebsmotor 41 und 

zeigten Ahordnung besteht darin. daB die Rander des dessen Ausgangswelle 6 getrieben, wobei die Freilauf- 

gespannten Gewebes nicht nur in Fig. 15 nach rechts, anordnungen 22, die oben im Zusammenhang mit den 

abo nach auBen, sondem auch gleichzeitig in Richtung 60 Trommel-Versionen bereits beschrieben wurden, in den 

auf die Welle 6 bewegt werden, wodurch sich der Radius Antriebsradem fOr die Gleisketten vorgesehen sind Auf 

r 1 in den Radius r 2 andert. was wiederum eine Ande- diese Weise kann jede der Gleisketten der anderen vor- 

rung des Trommelumfangs bedeutet Nachdem aber, eilen, jedoch nicht hinter der durch den Motor 41 be- 

wie in Fig. 1 7 gezeigt, der Radius (und damit der Tirom- stimmten Geschwindigkeit zurttckbleiben. 

melumfang) abnimmt^ ergibt sich auch eine Kompensa- 65 Bei einer anderen, hier nicht in einer Abbildung ge- 

tionder durch die Breitendehnung entstehenden Langs- zeigten bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung 

dehnung des Gewebes. werden die beiden Gleisketten nicht flber emen einzigen 

Aus Fig. 15 geht noch ein weiteres Merkmal hervor. Motor mit Freilauf,.sondem flber einen Antrieb gemaB 
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Fig. 1 1 getrieberu 

Aus obiger Darstellung tst ersichtlich, daB es auf die 
Antreibbarkeit der Spannmittel ankommt und zwar der- 
ail, daB zumindest cine in Laufrichtung vortreibende 
Kraft (durch einen Schragverzug) durch Freilauf» Diffe- s 
rential oder Nachregelimg eines Motordrehmoments 
kompensiert werden kann. 

Bezugszeichenliste 

10 

1, 1' Tronunel 

2 Segment 

3 Greifelement 

4,4' Speichenelement 

5 Gelenk is 

6 Welle 

7 Trommelumfangsfl^che 

8 Gewebebahn 

9 Andnickriemen 

10 SpannroUen 20 

11 Verschiebehfllse 

12 Kugelnut 

13 Kugel 

14 Kugelnut 

15 Verbindungsmittd 25 

16 lYtgerfafilse 

17 Axial-/RadiaIIager 

18 FOhrungsteil 

19 Kugellager 

20 Spannflansch 30 

21 Spannzylinder 

22 Freilauf 

23 KlemmstQck 

24 Klemmfeder 

25 Haltenut 35 

26 AuBenteil 

27 Innenteil 

28 DrehhOlse 

29 Flanschteil 

30 Kullsse 40 

31 Axial-Fdhrungselement 

32 Kulissenversteilmittel 

33 Anschlag 

34 Transportwa]ze(ZufQhning) 

35 ZufQhnmgsantriebsmotor 43 

36 Umlenkwalze 
36' Zentrierwaize 

37 TransportwaIze(Abzugswalze) 

38 Abzugs-Drehzahlgeber 

39,39' Schlaufe 50 
40,40' Lichtschranke 
41,41' Trommelmotor 
42,42' Drehmomentgeber 

45 Drehzahlregelkreis 

46 Momenten-Regelkreis 55 

47 Schlupfdetektor 

48 Schwenkgelenk 

49 Kraftdetektoren 

50 AuBenverzahnung 

51 Innenverzahnung eo 

52 FQhrungshebel 

53 FQhrungsschieber 

54 Fflhrungszylinder 

55 Getriebe 

56,56' Kreuzgelenk es 
Af Motor 
R Regler 
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